DERWENT-ACC-NO: 1976-72368X 



DERWENT-WEEK: 



197639 



COPYRIGHT 1999 DERWENT INFORMATION LTD 



TITLE: 



Multi colour web printing press - with printing 
cylinders located around suction drum periphery which is 
subjected to vacuum 



PATENT-ASSIGNEE: HOECHST AG[FARH] 



PRIORITY-DATA: 1975DE-2509680 (March 6, 1975) 



PATENT-FAMILY: 
PUB-NO 
MAIN-IPC 
DE 2509680 A 



PUB-DATE 



September 16, 1976 



LANGUAGE 



N/A 



PAGES 



000 



N/A 



INT-CL(IPC): B41M001/14 



ABSTRACTED-PUB-NO: DE 2509680A 
BASIC-ABSTRACT: 

Multi-colour printing of webs passing continuously around printing cylinders 
and impression cylinders is effected in that the web, looking in the web feed 
direction is subjected continuously at a number of discrete locations which are 
in contact with the impression cylinder to the action of partial vacuum. 
Suitable for printing synthetic plastic lay-flat tubes, in longitudinally 
registered manner. 

TITLE-TERMS: MULTI COLOUR WEB PRINT PRESS PRINT CYLINDER LOCATE 
SUCTION DRUM 

PERIPHERAL SUBJECT VACUUM 

DERWENT-CLASS: A35 G05 P75 

CPI-CODES: A11-C04A; G05-F; 



10/05/2004, EAST Version: 1.4.1 



POLYMER-MULTIPUNCH-CODES-AND-KEY-SERIALS: 

Multipunch Codes: 012 04- 371 376 477 541 542 551 567 659 660 664 665 
012 03- 

252 253 352 364 366 367 371 376 435 497 502 



10/05/2004, EAST Version: 1.4.1 



© Int. CI. 2 : 

® BUNDESREPUBLIK D E UTS CH LAND 



B41M 1/14 



DEUTSCHES 



® 




PATENTAMT 



Offenlegungsschrift 25 09 680 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Offenlegungstag: 



P 25 09 680.4 
6. 3.75 
16. 9.76 



CO 

s 

LA 
CM 

Q 



Unionsprioritat: 
® ® ® 



Bezeichnung: Verfahren und Vorrichtung zum kontinuierlichen farbigen Bedrucken 

von flachenhaften Gebilden in Bahnform 



© 



Anmelder: 



Erfinder: 



Hoechst AG, 6000 Frankfurt 



Kramer, Karl. 6228 Schlangenbad 



0 9.76 609 838/410 10/70 



10/05/2004, EAST Version: 1.4.1 



2509680 

HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT 



KALLE Niederlassung der HoechrSt AG K 2368/Gbm 728 
Wiesbaden-Biebrich 24. Februar 1975 
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Verfahren und Vorrichtung zum kon ti nui erl i chen farbigen 
Bedrucken von f lachenhaf ten Gebllden in Bahnform ~ . 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum konti nuierl ichen 
Bedrucken von fl achenhaf ten Gebilden in Bahnform im Mihr- 
f arbendruck , bei dem man das flachenhafte Gebilde in Bahn- 
form in Kontakt Uber einen als Auflage dienenden hohlzy- 
lindrischen Gegendruckkbrper fiihrt, urn den die Wilzen der 
einzelnen Farbantragswerke angeordnet sind. 



Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zur Durch- 
fiihrung des Verfahrens. 

Es ist bereits bekannt, Papierbahnen und sonstige Material- 
bahnen iiber einen zentralen Gegendruckzy 1 i nder zu flihren 
und mittels der urn den Gegendruckzy 1 i nder angeordneten An- 
tragswerke zu bedrucken, wobei die Umf angsgeschwindi gkei t 
des Gegendruckzy! inders mit der Materialbahngeschwindi gkeit 
genau liberei ns ti mmen mu&« Die Schwi eri gkei t bei diesem Druck- 
verfahren liegt darin, die Materialbahn ohne Schlupf und ohne 
seitliches Wandern wahrend des Druckvorgangs auf der Ober- 
flache des Gegendruckzyl i nders zu fixieren, 
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Diese Forderungen konnten bis jetzt noch nicht erfUllt 
werden, insbesondere dann t wenn Materi al bahnen mit sehr 
glatten Oberflachen oder Materi al bahnen in Doppellage, d.h. 
in Schl auchform, zu bedrucken waren, Es handelt sich hierbei 
vornehmlich urn Ma teri al bahnen , die aus Kunststoff bestehen, 
oder. solche, die mit Kunststoff beschichtet sind. Die Folgen 
der nicht eingehal tenen Forderungen sind Passerdi f ferenzen f 
die ein genaues Oberei nanderdrucken der verschiedenen Farben 
nicht mehr gewahrleisten. Solche mi t Passerdi f ferenzen be- 
druckte Materi al bahnen sind aber kommerziell gesehen nicht 
mehr verwertbar und gelten als AusschuR. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es demnach, die Nach- 
teile der bekannten Druckvorri ch tungen zu vermeiden und das 
passerdifferenzfreie Bedrucken von Materi al bahnen oder Schlau- 
chen f i nsbesondere solchen aus Kunststoff oder regener i erter 
Cellulose, zu ermbgl i chen . 

Die der Erfindung zugrundel i egende Aufgabe wird gelost durch 
ein Verfahren zum kontinuierl i chen Bedrucken der Oberflache 
f 1 achenhafter Gebilde in Bahnform im Mehrf arbendruck 9 bei 
dem man fortlaufend die Oberflache der Bahn mit den Oberfla- 
chen von Druckwalzen eines Farban tragswerkes und den Oberfla- 
chen einer dazu korrespondi erenden Gegendruckwal ze in Kontakt 
bringt, dadurch gekennzei chnet t daB man in Bahnl angsri chtung 
fortlaufend eine Vielzahl diskreter Bereiche der mit der Ober- 
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flache der Gegendruckwal ze irwKontakt befindlichen Bahn 
punktuell der Wirkung von Unterdruck aussetzt. 

Der Erfindung liegt ferner die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung vorzuschl agen f mit der das erf i ndungsgemalie Verfah- 
ren durchf Lihrbar ist. Diese Aufgabe der Erfindung wird ge- 
lost durch eine Vorrichtung zum kontinuierl ichen mehrfarbigen 
Bedrucken von fl achenhaf ten Gebilden in Bahnform, die aus 
wenigstens zwei f arblibertragenden Druckwalzen und einer dazu 
um ihre Langsachse drehbaren, antreibbaren Gegendruckwalze 
in Gestalt eines zyl i ndri schen Hohlkorpers besteht, dadurch 
gekennzei chnet , daft der Mantel der Gegendruckwalze eine 
Vielzahl von Durchlassen geringen Durchmessers aufweist, wo- 
bei die der Mantel oberfl ache abgewandten Dffnungen der Durch- 
lasse mit dem Hohlraum des Zy Tinders kommuni zieren , und daft 
der Wal zenhohl raum mit einer Saugpumpe iiber eine Rohrleitung 
verbunden ist, die durch eine Stirnwand der Walze in den 
Hohl raum miindet . 

Der Ausdruck " fl achenhaf tes Gebilde in Bahnform" soil de- 
f ini tionsgemafJ Fol ienbahnen , bahnfbrmige Fol ienstrei fen so- 
wie flachgelegte Schlauche umfassen. 

Ein f 1 achgelegter Schlauch ist dabei dadurch charakteri siert , 
dafi er im wesentlichen parallel zueinander verTaufende Wand- 
flachen aufweist, die eng benachbart zuei nander ,angeordnet 
sind. 

- 3 - 
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Die Gegendruckwalze stellt eioen beidseitig geschl ossenen 
Hohlzylinderkbrper dar. Er kann aus Metall, Kunststoff oder 
Werkstoffen bestehen, die der Walze eine hinreichende Form- 
bestandi gkei t und mechanische Festigkeit verleihen. 

Der Mantel der Walze kann auch aus zwei Uberei nander angeord- 
neten Schichten bestehen, wobei beide Durchlasse aufweisen. 

Ober den Umfang des Mantels ist eine grope Zahl von Durch- 
1 assen vertel 1 t. 

Die Durchlasse weisen geringen Durchmesser auf, bei s pi el swei se 
einen solchen im Bereich von 0,03 bis 2 mm. 
Die Flachendichte der Durchlasse pro cm 2 Man tel oberf lache 
liegt im Bereich zwischen 20.000 und 1. 

Die Durchlasse sind gleichmaBig uber den Umfang des Mantels 
verteilt. Dabei kann deren Anordnung in regelmaBiger Form oder 
regellos sein. Bevorzugt weist der gesamte Mantel Durchlasse 
in statistisch gl ei chmaBi ge r Verteilung auf. 

In einer anderen bevorzugten Ausf uhrungsf orm kann die Gegen- 
druckwalze auch in der Weise ausgebildet sein, daft der Mantel 
Durchlasse nur im Bereich gedachter Linien bzw. strei fenformi- 
ger Zonen aufweist. Die gedachten, geometri sch begrenzten 
Zonen verlaufen konzentrisch oder parallel zur Zy 1 i nderl angs- 
achse auf der Manteloberf 1 ache . Im ersteren Falle sind wenig- 
stens zwei derartige Zonen vorgesehen, innerhalb derer sich 
auf der Mantel oberf 1 ache Offnungen von Durchlassen befinden. 

- 4 - 
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Diese Linien bzw. strei fenfbr^mi ge Durchlasse aufweisenden 
Zonen verlaufen dabei parallel und im Abstand zueinander, 
Bei achsparal lelem Verlauf der Durchlasse aufweisenden Zonen 
sind wenigstens vler gleichma&ig liber den Walzenumfang ver- 
teilt vorgesehen. 

In bevorzugter Ausf iihrungsf orm der Walze sind die Durchlasse 
in Form von beidseitig offenen, hohl zyl i ndri schen # geradlini- 
gen Kanalen mit kreisformi gem, gleichbleibendem Querschnitt 
ausgebildet, die sich von der einen zur anderen Oberflache 
des Zyl indermantel s erstrecken, wobei ihre Langsachsen rechte 
Winkel zur Zy 1 i nderlangsachse bilden. 

GemaB einer anderen Ausf iihrungsf orm kann der Zy 1 i nderman tel 
auch aus zwei Schichten bestehen, wo von die auftere textile 
Struktur aufweist. Die innere Schicht weist ebenfalls Durch- 
laBkanale auf. 

Die textile Schicht kann in Form eines Gewebes, Gewirkes oder 
eines mechanisch verdichteten Faservlieses vorliegen f die Fa- 
sern kbnnen aus Kunststoff oder Metall bestehen. 

Bei einer anderen Ausfiihrung ist die die Durchlasse aufwei- 
sende Walze mit einem Oberzug aus textilem Material versehen. 
Die dieses Material bildenden Fasern bestehen aus Kunststoff, 
natUrl ichem Material oder Metall. 

- 5 - 
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Der Hohlraum des Zylinders, in den die Durchlasse im Zylinder 
mantel innen miinden, ist in der Weise ausgebildet, daft in ihm 
Unterdruck erzjeugt und auf rech terhal ten werden kann. Dazu ist 
der stirnseitig verschl ossene Hohlraum liber eine Rohrleitung 
mit einer Saugpumpe verbunden, mit Hilfe deren Wirkung es 
mbglich ist, den Zy 1 i nderhohl raum zu evakuieren und den in 
ihm erzeugten Unterdruck standig auf rech tzuerhal ten. 

Der Zylinder ist drehbar gelagert und antreibbar ausgebildet. 

Die Beschreibung wird durch die Zeichnung erlautert. Dabei 
zeigt 

Fig. 1 eine Gesamtanordnung .mi t einem Gegendruckzy 1 i nder > 
dessen massive Zy 1 i nderwandungen von auflen nach innen ge- 
richtete kanalartige Durchlasse aufweisen. 

Fig. 2 zeigt einen Gegendruckzyl inder , der aus 1 uf tdurch 1 as- 
sigem Sintermetall besteht. 

Fig. 3 stellt eine Aus f uhrungsf orm eines Gegendruckzyl i nders 
dar t bei welchem der Grundmantel aus massivem Material mit 
kanal f brmi gen Durchlassen besteht und einen Deckmantel auf- 
weist, der aus 1 uf tdurchl ass i gem Sintermaterial besteht. 
Fig. 4 zeigt einen Gegendruckzyl i nder in massiver Grundaus- 
flihrung mit kanalartigen Durchlassen und luftdurchlassi ger 
Auflage textiler Struktur. 

Fig. 5 stellt einen Gegendruckzyl i nder dar, bei dem die innen 
kurzen Kanale von rlickwarts freigebohrt sind. 
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Fig. 6 zeigt einen Gegendruckzy 1 i nder t bei welchem die DUsen- 
einsatze fiir die Evakuierung separat gefertigt und in relativ 
grofle Zy 1 i nderbohrungen eingepreBt sind, wobei nach diesem 
EinpreBvorgang ein Planschliff erfolgt. 

Fig. 7 stellt einen Gegendruckzy 1 i nder in gesamtpers pekti vi - 
scher Ansicht dar t bei welchem die Durchlasse im Mantel in 
radialen Zonen angeordnet sind. 

In Fig. 8 ist ein Gegendruckzy! inder in pers pekti vi scher An- 
sicht gezeigt, bei welchem die Durchlasse im Mantel in axialen 
Bereichen angeordnet sind. 

Es bedeutet dabei in Fig. 1 1 die zu bedruckende Bahn, 2 die 
Bahn nach dem Druckvorgang , 3 bekannte Druckwerke, 4 die 
Gegendruckwal ze , 5 den massiven Mantel der Walze, 6 kanal- 
artige Durchlasse im Mantel , 7 eine Uffnung eines Kanals an 
der Wal zenoberf lache , 8 den evakuierbaren Innenraum der 
Walze, 9 eine Zuleitung zum evakuierbaren Innenraum 8 der 
Maize, 10 eine Saugpumpe. 

In Fig, 2 bedeutet 55 den aus pordsem, gasdurchl assi gem Ma- 
terial bestehenden Mantel der Walze, 8 hat die in Fig. 1 an- 
gegebene Bedeutung. 

In Fig. 3 bedeutet 56 eine aus einem porosen, 1 uf tdurchl as- 
sigen Material bestehende AuBenschicht des Mantels, und 57 
bedeutet eine massive Mantel i nnenschi cht , die Durchlasse 6 
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aufweist. Die Ziffer 8 hat dieselbe Bedeutung wie in Fig. 1. 

In Fig, 4 bedeutet 58 die AuBenschicht des Zy 1 i ndermantel s , 
die textile Struktur aufweist, 57 bedeutet eine Innenschicht 
des Mantels aus massivem Material, in der Bohrungen 6 vorge- 
sehen sind. 

Fig. 5 stellt eine Ausf uhrungsf orm der Gegendruckwal ze dar, 
-in der der Mantel 5 aus massivem Werkstoff besteht, wobei 
die Durchlasse eine besondere Dimensi onierung aufweisen. 
Die Ziffer 8 hat die in Fig, 1 angegebene Bedeutung, 

In Fig, 6 sind die Diisenei nsatze flir die Evakuierung separat 
gefertigt und in relativ groBe Bohrungen im Zyl i ndermantel 
eingepreBt. 

In Fig. 7 und 8 bedeutet 11 die Oberflache und 12 eine Uff- 
nung eines kanalartigen Durchlasses, 13 ist die Stirnwand 
der Walze, 9 hat die in Fig. 1 angegebene Bedeutung, 

Das erf indungsgemaBe Verfahren wird nachfolgend beschrieben, 
wobei auf die in Fig. 1 der Zeichnung erlauterte Vorrichtung 
Bezug genommen wird. 

Das zu bedruckende FISchengebi Ide in Bahnform, beispiels- 
weise eine Folie aus Kunststoff oder Cel 1 ul osehydrat bzw. 

- 8 - 
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ein f 1 achgel egter ichlauch au$ Kunststoff oder Cellulose- 
hydrat, gegebenenf al 1 s ein solcher mit Fasermatrix, wird von 
einer in der Zeichnung nicht dargestellten Vorratsrolle oder 
Spule Uber eine Leitwalze auf und liber die Oberflache des 
drehbar ausgebi 1 deten und angetri ebenen Gegendruckzyl i nders 
gefiihrt, wobei der Drehsinn des Gegendruckzyl inders urn seine 
Langsachse der Fbrderri ch tung der Bahn entspricht. Die Bahn 
umschlingt dabei vorteilhaft mehr als 3/4 des Umfangs der 
Walze. 

Nach Verlassen der Oberflache der Gegendruckwal ze wird die 
Bahn Uber eine weitere Leitwalze auf eine ebenfalls in 
der Zeichnung nicht darges tel 1 te Spule bzw. einen Wickelkern 
gewi ckel t. 



Urn den Umfang der Gegendruckwal ze sind in bekannter Weise 
Ubliche Farban tragswerke verteilt, mit denen die Oberflachen 
der Farbantragswal zen die Farbe auf die zu bedruckende. Ober- 
flache der Bahn ubertragen. Die Farbantragswerke bestehen 
im wesentlichen aus einein Kl i scheezyl i nder , der Farbver- 
reibewalze und dem Farbvorratskasten . 

Beim Mehrf arbendruck werden bekanntlich die gewiinschten Far- 
ben hintereinander einzeln ubereinandergedruckt. Dementspre- 
chend handelt es sich bei der die Erfindung erlauternden 
Zeichnung urn die Darstellung einer Vierfarbendruckmaschine, 
da, wie dargestellt, vier Farbantragswerke mit der zu be- 
druckenden Materialbahn in Kontakt stehen. 
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Im Mantel des Zylinders sind eine Vielzahl von Durchlassen 
angeordnet, die den Durchtritt von s trbmungsf ahi gem Mittel 
durch den Zyl i ndermantel ermogl i chen . Im be i s piel haf ten Fall 
sind die Durchlasse Liber den gesamten Umfang des Walzen- 
mantels verteilt und haben die Gestalt von geradl i ni gen , 
beidseitig offenen Kanalen geringen, krei sformi gen Durch- 
messers. Die Langsachse der Kanale verlauft senkrecht zur 
Langsachse der Walze. Die Kanale mlinden an der Innenseite 
des Mantels in den Hohlraum des Zylinders, Dieser ist Uber 
eine und mittels einer in die Stirnwand mlindenden Rohrlei- 
tung mit einer Saugpumpe verbunden. Mit Hilfe dieser Pumpe 
wird im Zy 1 i nderhohl raum und in den mit ihm kommuni zi erenden 
Durchlassen Unterdruck erzeugt. Der in den Durchl a0hoh 1 raumen 
auf rechterhal tene Unterdruck wirkt auf diejenigen Bereiche 
der Oberflache der Bahn, die jeweils in Kontakt mit der Zy- 
1 indermanteloberf lache stehen und die an der MantelauBen- 
seite befindlichen Dffnungen der Durchlasse uberdecken. 

Durch den Unterdruck, der punktuell an einer Vielzahl dis- 
kreter Orte entsprechend den Dffnungen der Durchlasse auf 
die Oberflache der der Walze anliegenden Folie wirkt, wird 
diese wahrend der Kontaktzeit der Bahn mit der Walzenober- 
flache auf dieser festgelegt. 

Es ist auch mbglich, einen Gegendruckzyl i nder zu verwenden, 
dessen Mantel aus zwei libereinander angeordneten Schichten 
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besteht, wobei die innere eine geringere Zahl grbfter dimen- 
sionierter Durchl aBbf f nungen aufweist, wahrend die aufiere 
Schicht mit einer Vielzahl kleiner Durchl aBbf f nungen verse- 
hen ist. Beide Schichten des Mantels sind fest miteinander 
verbunden. 
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Patentanspciiche 

1. Verfahren zum kontinuierl i chen Bedrucken der Oberflache 
fl achenhaf ter Gebilde in Bahnform im Mehrfarbendruck , bei 
dem man fortlaufend die Oberflache der Bahn mit den Ober- 
flachen von Druckwalzen eines Farban tragswerkes und den 
Oberflachen einer dazu korrespondierenden Gegendruckwal ze 
in Kontakt bringt, dadurch gekennzei chnet , dafl man in 
Bahnlangsrichtung fortlaufend eine Vielzahl diskreter 
Bereiche der mit der Oberflache der Gegendruckwal ze in 
Kontakt befindlichen Bahn punktuell der Wirkung von Unter- 
druck aussetzt. 

2. Vorrichtung zum konti nuierl i chen mehrfarbigen Bedrucken 
von fl achenhaf ten Gebilden in Bahnform, die aus wenigstens 
zwei farbubertragenden Druckwalzen und einer dazu urn ihre 
Langsachse drehbaren, antreibbaren Gegendruckwal ze in Ge- 
stalt eines zyl i ndri schen Hohlkorpers besteht, dadurch 
gekennzei chnet t daft der Mantel der Gegendruckwal ze eine 
Vielzahl von Durchlassen geringen Durchmessers aufweist, 
wobei die der Mantel oberflache abgewandten Offnungen der 
Durchlasse mit dem Hohlraum des Zylinders kommunizieren , 
und daB der Wal zenhohl raum mit einer Saugpumpe liber eine 
Rohrleitung verbunden ist, die durch eine Stirnwand der 
Walze in den Hohlraum mundet. 
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3. Vorrichtung nach Anspruch f 2, dadurch gekennzei chnet , dafi 



der Mantel des Zyl inderkorpers aus Si nterwerks tof f besteht. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzei chnet , daB 
die Oberflache des Zyl i ndermantel s aus einer textilen 
Schicht besteht. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4 f dadurch gekennzei chnet t daB 
die Schicht textiler Struktur ein Gewebe ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 t dadurch gekennzei chnet , daB 
die Schicht textiler Struktur ein Gewirke ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzei chnet , daB 
die Schicht textiler Struktur ein verdi chtetes Faservl i es 
i st, 

8. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzei chnet f daB 
die DurchlSsse in Gestalt geradl ini ger , beidseitig offener 
Kanale geringen Durchmessers ausgebildet sind, wobei ihre 
Langsachsen im wesentlichen rechtwinklig zur Zyl i nderl angs- 
achse verlaufend ausgebildet sind. / 
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